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ll. PROPOSITO DE LA UNIDAD DE APRENDIZAJE

La finalidad de la unidad de aprendizaje es que el estudiante sea capaz de producir elementos mecanicos de alta calidad al haber
desarrollado habilidades técnicas de maquinado; se trata de un taller practico donde el estudiante aprendera las reglas de
seguridad, identificara normas de fabricacion, usara instrumentos de medicion y manejara distintas maquinas al realizar operaciones
por arranque de viruta.

La unidad de aprendizaje pertenece al programa educativo de Ingeniero Mecanico en la cual se ubica en la etapa basica con
caracter obligatorio y pertenece al area de conocimiento de Automatizacion y Manufactura, a su vez se comparte con el Plan de
Estudios de Ingeniero Aeroespacial, donde se ubica en la etapa disciplinaria con caracter optativo y pertenece al area de
conocimiento de Manufactura Aeroespacial y en el programa de Ingeniero Eléctrico se ubica en la etapa disciplinaria con caracter
optativo y contribuye al area de Cursos Complementarios.

[ll. COMPETENCIA DE LA UNIDAD DE APRENDIZAJE

Elaborar elementos mecanicos de alta calidad, empleando distintas maquinas, herramientas e instrumentos de medicién, para
desarrollar la habilidad de manufactura de metales, con actitud proactiva y respeto a las reglas de seguridad y normas de fabricacion

IV. EVIDENCIA(S) DE DESEMPENO

Entrega de carpeta de evidencias que contenga el reporte de actividades realizadas conteniendo los elementos basicos necesarios y
la pieza de trabajo que se evaluara en 3 aspectos, que son: medible, comparativo y visual.

V. DESARROLLO POR UNIDADES

Contenido:

1. Taller de maquinas herramientas
2. Metrologia dimensional

3. Maquinas herramientas del taller
4. Operaciones de maquinado




VI. ESTRUCTURA DE LAS PRACTICAS DE TALLER

N(,J' qle Competencia Descripcion Material de Apoyo Duracion
Practica
1 Identificar las reglas de seguridad, | EI maestro instruira a los | Equipo de seguridad y apoyos | 3 horas
a partir de herramientas de apoyo | estudiantes sobre las reglas de || visuales basados en las
visual, para evitar actos inseguros, || seguridad y procedimientos de | referencias de informacion.
con actitud responsable y critica. trabajo. El estudiante mediante
apoyos visuales conocera las
buenas practicas de trabajo para
tener la capacidad de desarrollar
practicas posteriores.
2 Elaborar el primer elemento de la | EI maestro entrega la materia | Equipo de seguridad, maquinas | 22 horas
pieza de trabajo, a partir del uso | prima y expone al estudiante los | herramientas disponibles en el
de distintas maquinas, | procedimientos de trabajo. El | taller y referencias informativas.
herramientas e instrumentos de | estudiante aplicando las reglas de
medicion, para cumplir con las | seguridad utilizara las maquinas
especificaciones requeridas, con | herramientas e instrumentos de
actitud critica y responsable. medicion  para realizar las
operaciones de maquinado tales
como: refrentado, cilindrado,
torneado  cbnico, moleteado,
contorneado en “V”, tronzado,
taladrado y roscado.
3 Elaborar el segundo elemento de | EI maestro expone al estudiante | Equipo de seguridad, maquinas | 23 horas

la pieza de trabajo, a partir del uso
de distintas maquinas,
herramientas e instrumentos de
medicion, para cumplir con las
especificaciones requeridas,
actitud analitica y responsable.

los procedimientos de trabajo. El
estudiante aplicando las reglas de
seguridad utilizara las maquinas
herramientas e instrumentos de
medicibn  para realizar las
operaciones de maquinado tales
como: cilindrado, contorneado en
“‘U”, roscado, hexagono y engrane.

herramientas disponibles en el
taller y referencias informativas.




VIl. METODO DE TRABAJO

Encuadre: El primer dia de clase el docente debe establecer la forma de trabajo, criterios de evaluacion, calidad de los trabajos
académicos, derechos y obligaciones docente-alumno.

Estrategia de ensefianza (docente)

El docente mediante una efectiva técnica expositiva impartird el marco metodologico al estudiante con ejercicios tedricos y practicos
de los cuales surgiran las evidencias de desempefio y, que utilizara posteriormente para evaluar el logro de las competencias
establecidas.

Estrategia de aprendizaje (alumno)

El estudiante con una actitud responsable, comprometida y de liderazgo actuara acorde al reglamento de seguridad, trabajara
acorde a las normas de fabricacion vigentes, utilizara las maquinas herramientas de manera precavida y participara de manera
proactiva realizando las investigaciones que a él se le asignen y durante las actividades de trabajo en equipo.

VIll. CRITERIOS DE EVALUACION

La evaluacion sera llevada a cabo de forma permanente durante el desarrollo de la unidad de aprendizaje de la siguiente manera:

Criterios de acreditacion
- 80% de asistencia para tener derecho a examen ordinario y 60% de asistencia para tener derecho a examen extraordinario de
acuerdo al Estatuto Escolar articulos 71y 72.
- Calificacion en escala del 0 al 100, con un minimo aprobatorio de 60.

Criterios de evaluacion

- Evaluaciones parciales (2)..........c.ccceeeeeennnn. 30%
- Reporte de actividades............................. 20%
- Piezade trabajo...........ccoooiiiiiiii 50%

Total....100%
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X. PERFIL DEL DOCENTE

El docente que imparta esta asignatura debe contar con titulo de Ingeniero mecénico, Ingeniero electro-mecanico o afin; contar con
experiencia laboral y docente no menor a dos afios. Ser proactivo, con dedicacion a la ensefianza y comprometido con la seguridad
industrial, ademas de tener la capacidad de realizar funciones bajo circunstancias adversas.




