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Il. PROPOSITO DEL CURSO.

El curso de moldes industriales (materia optativa) tiene por objetivo el demostrar las diferentes técnicas de moldeo que existen
actualmente, los materiales para su elaboracion, asi como el disefio y elaboracidén de los moldes industriales.
La asignatura es de caracter tedrico-practico y considera la aplicacion para los materiales: metales, plasticos y cerdmicos.

Ill. COMPETENCIA DEL CURSO.

Reconocer los materiales adecuados para cada tipo de molde de acuerdo al proceso arealizar, disefiar prototipos con los
diferentes materiales existentes en el mercado, realizar aplicaciones por medio de experimentos para obtener criterios de
disefio y seleccion de los materiales, delimitar los alcances con un enfoque critico de acuerdo al equipo con que se cuenta.

IV. EVIDENCIAS DE DESEMPERO.

Realizacion de proyectos de experimentacion en moldes de diversos materiales a partir de los diferentes criterios de disefio
definidos en su investigacion, resolver problemas de manufactura de acuerdo alos disefios de los moldes maquinados con

materiales especificados por el maestro.
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V. DESARROLLO POR UNIDADES.

ENCUADRE E INTRODUCCION AL CONTENIDO DEL CURSO Duracion: 2 horas.

Presentacién del programa del curso, planteamiento de las caracteristicas, temas y contenidos de la asignatura, las

condiciones de los trabajos para su entrega, la bibliografia y los criterios de evaluacion.

Modulo | Duracién: 15 horas.

Introducciéon alos moldes Industriales.

1.1  Qué es un molde Industrial.

1.2 Las partes que componen un molde y funciones.

1.3  Calculo de contraccién de los materiales (Metales, Plasticos).
1.4  Tipos de moldes

1.4.1 Moldes Artesanales.

1.4.2 Moldes Industriales

1.5 Clasificacion de los Moldes.

Médulo Il
Duracién: 20 horas.

Materiales empleados en el disefio de los Moldes Industriales.

2.1 Introduccién alos Moldes Industriales.

2.1.1 Metales para moldes

2.1.2 Arenas para moldes.

2.2 Maquinados de moldes (Taller de maderas).

2.3  Seguridad en el proceso de elaboracion de los moldes.
2.4 Proceso de fundicion (metales y plasticos).
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Maédulo
Desarrollo de los Moldes Industriales. Duracion: 20 horas.
3.1 Desarrollo de pieza a moldear (prototipo).

3.2 Maquinado del molde para prototipo.
3.3 Acabado y presentacion del molde.
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VI. METODOLOGIA DE TRABAJO

La estructura de la clase es explicada por el docente, en el inicio de la clase se explica el objetivo del tema, en el desarrollo los
alumnos interactuan con lluvia de ideas sobre el tema, al cierre se concluye con retroalimentacién de los puntos clave que

determinen en forma especifica el tema explicado y la adquisicién de la competencia deseada.

La participacion de los alumnos en ocasiones sera de exposicion con temas determinados y apropiados para su desempefio con
la participacion del grupo en forma de debate.

VIl. CRITERIOS DE EVALUACION.

Requisitos a cumplir por el estudiante, congruente con las evidencias de desempefio y las competencias:

e Criterios de acreditacion:
o Calificacion minima aprobatoria: 60.
o Cumplir por lo menos con el 80 % de asistencias, considerando que el trabajo y las revisiones en clase son las
asistencias.
o Entrega de los trabajos en tiempo y forma acordados.
¢ Criterios cualitativos para la evaluacion:
o Concordancia entre el resultado y los objetivos de disefio planteados.
o Informacion completa, legible y correcta de las presentaciones finales.

o Calidad en acabados superficiales solicitada en los diferentes materiales de los moldes.
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